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Bu makine i¢ kullanim igindir

AEEE Yénetmeligi'ne uygundur.

Bu makine EN 60974-1 ve EN 60974-10 standartlarina uygun olarak tasarlanmistir.

Kurulum, kullanim ve bakimlari kullanim kilavuzuna ve yénetmeliklere uygun olarak yapildiginda makine guvenlidir.
Operatdr ve makine sahibi is glvenligi kurallarina uymakla yakamiGdur.

Makinede bir degisiklik yapildiginda ve is glvenligi kurallarina uyulmadiginda Gedik Kaynak San. Ve Tic. A.S.

glvenlik veya CE uygunlugu ile ilgili bir sorumluluk almamaktadir.

C€

Bu A sinifi ekipman, elektrik enerjisinin algak gerilim sehir sebekesi tarafindan
saglandigi ev ve benzeri yerlerde kullanmaya uygun dedildir.

S
Bu makine evsel atik degildir, cbpe atilamaz.
Makinenin kullanim émri bittiginde veya atil duruma

gectiginde yonetmeliklere uygun olarak bertaraf edilmelidir.

AEEE YONETMELIGI'NE UYGUNDUR.

Eko Tasarim Aciklamasi

Bu makine 2009/125/AT Enerjiile ilgili Uriinlerin Cevreye Duyarli Tasarimina iligkin Yénetmelik (2009/125/EC
Eco Design Directive) gereklerine gbre tasarlanmis ve Uretilmistir.

Buna gére bosta ¢alisma modu olan makineler asagidaki gibidir.

Bosta Calisma Modu

MMA X
MIG v
TIG v
Plazma | V

SAW Kapsam disi

Verimlilik 6lciimleri sadece giic linitesi lizerinde yapilmalidir. Su sogutma devre disi1 birakilmahdir.
Olciimlerle ve makine ayarlariyla daha fazla bilgi icin Gedik Kaynak Sanayi ve Ticaret A.S.’ye danisiimalidir.




Dikkat!

Degerli Miisterimiz,
Satin aldiginiz Griintin bakim-onarim islemleri, baglantilari yetkili kisiler tarafindan yapiimalidir.
Asagida belirtilen uyarilara uymanizi dnemle rica ederiz.
e  Makinenizi kullanmadan 6nce kullanma kilavuzunu okuyunuz.
e Makine “Garanti Belgesi”’ ni mutlaka onaylatiniz.
e Makineyi kullanma kilavuzunda belirtilen esaslara uygun olarak kullaniniz.
e  Servis ihtiyaciniz oldugunda; 6nce kullanma kilavuzunda bulunan “Sorun Giderme Kilavuzu’'na (Sayfa
10) bakiniz. Eger sorununuzu gideremez iseniz bulundugunuz yere en yakin GEDIK KAYNAK yetkili

teknik servisine (Sayfa 17) ya da GEDIK KAYNAK merkez servise (Sayfa 19) basvurunuz.

e Uygun olmayan baglanti, saklama kosulu, kullanim, tamir ve bakim-onarim islemlerinden kaynaklanan
hasarlardan Gedik Kaynak San. Tic. A.S. sorumlu degildir.

GeKaMac' Grinleri tercih ettiginiz icin tesekkiir ederiz.

GEDIK KAYNAK SAN. VE TiC. A.S.

Ankara Caddesi No:306 Seyhli 34906 Pendik — istanbul / TURKIYE

Tel: +90 216 378 50 00 (pbx)
Fax: +90 216 378 20 44
Web: www.gedikkaynak.com.tr

E-mail: gedik@gedik.com.tr
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2. GRS

Oncelikle iiriinlerimizden birini aldiginiz icin tesekkiir ederiz. Uriinden ve pargalardan en iyi verimi alabilmek
icin talimatlara uyunuz ve size verilen kitapgiktaki tim talimatlari ve givenlik kurallarini uygulayiniz. Tavsiye
edilen bakim islemlerini yapmaniz 6nerilir. Tamir gerektiginde sadece yetkili kisi ve ekipmanlara sahip servis
atolyelerimize bagvurunuz. Bitlin makine ve sistemlerimiz sirekli olarak gelistirilmektedir. Bundan dolayi
Urlinlerimizde revizyon hakkini sakli tutmaktayiz.

3. ACIKLAMA

Gugla, kiictk ve hafif, PoWer Arc 420 Unitesi elektrod kaynaginda bulabileceginiz en yenilikgi dijital kontrolli
en ileri teknik ve yiksek performansli kaynak makinesidir.

Her tirli elektrod ile ylksek standartta kaynak islemi vaad eden bu DC gic¢ kaynag, mikemmel ark
karakteristigi elde edebilmek adina, en yeni IGBT temelli teknoloji ile yapildi.

PoWer Arc 420 Unitesi mutlak kararlilikta * dinamik hiz karakteristigi ile’ kaynak parametrelerini sagladigini
garanti eder. Ozellikle zor islerde kullanilan bazik ve seliilozik elektrotlarla kaynaklarda en ideal makinelerden
biridir.

Ayrica PoWer Arc 420 Unitesi TIG kaynaginda ‘Lift-TIG’ seklindeki islev kullanilabilir.

OZELLIKLER

e Yenilik¢i ve kiiglik tasarim.

e Hafifletilmis ve kigultulmds, kolay tasinabilir.

e Metalik ana govdede darbe dayanikli plastik 6n panel.

e  Kazara olusabilecek yanmalara karsi korumali.

e  Saseye tutturulmus saglam tutamak

o Degerlerin daha kolay okunmasi ve anlasiimasi i¢in biitlin agilardan goziikebilen genis acil yatik panel.

e Standart olarak bulunan dijital ampermetre ve voltmetreler ile kaynak ©6ncesi akim ayari ve
sonrasinda en son kaynak akim degerini gosterimi.

e  Tum kaynak parametreleri dijital kontrolltdur.

e Kaynak degerlerini saklama imkani ( 99 is kaydi hafizasi )

e Kendi kendine ariza tespit 6zelligi

e Selllozik elektrotlar dahil her tiirlt elektrotta milkkemmel kaynak yapabilme.

e  MMA kaynagi:

1. Kaynak arkiigin en iyi dinamik karakteristigi secen ‘Arc Force’
2. Bilhassa yakimi zor elektrotlarda yanmayi kolaylastiran ‘Hot Start’
3. Elektrotun yapismasini engelleyen yapisma engelleyici 'Anti-Stick’ fonksiyon

o TIG kaynagi:

1. Ist kontrollli TIG kaynagi (TCS) tungsten muhtevali kaynaklarda darbe etkisini en aza indirger.
2. TIG kaynagini bitirmek i¢in 6zel SWS sistemi ( Smart Welding Stop ). Arki kapatmadan torcu
kaldirdigimizda arkin otomatik olarak kapanmasi.

e Asiri sinmadan karsi termostatik koruma.

e +/- %20 oraninda sebeke dalgalanmalarindan etkilenmeme.

o Sebekeden gelecek asiri voltajlara karsi glivenlik bariyeri.

e 32C ‘den daha yuksek hava sicakhginin oldugu dis alanlarda su, nem veya isinin varligl ark kaynagi
sirasinda elektrik sokunun olusmasini mimkdin kilar. Bu durum makinenin sahip oldugu VRD ( Voltaj
Dislirme Fonksiyonu ) ile 6nlenebilir.

e  Fan ve torg sogutma sistemi isi olusunca ¢alismaya baslar, bu sayede enerji tasarrufu saglanir.

e [P 23 S koruma sinifi, en zor is kosullarinda ¢alisma imkanini yenilikgi ‘“Tunnel’ fan sogutma
sistemi ile elektronik pargalari tozdan korumasi saglanir.

o Yeterli kapasitede yiiksek bagimlilik saglayan ( 30 kVA ) motorlu jeneratére baglanabilir.

e 100 m’den daha uzun eneriji kablosu ile kullanilabilme.

e  Enerji sarfiyati diisuktur.

e Ayrica bu makine Avrupa Birliginde gegerli olan tiim standart ve yonergeleri saglar.
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4. TEKNIK VERILER

Sistemin teknik verileri Tablo 1’de 6zetlenmistir

TABLO 1
Model Birim PoWer Arc 420

Ug fazh gii¢ kaynagi 50/60 Hz v 400 +/- %20
Glig kaynag! : Zmax Q 0,034
Giig girisi @ I, Max kVA 17.4
Gecikmeli sigorta (I, @ %100) A 16
Glg faktort / cosd 0,95/0,99
Maksimum verimlilik n 0,88
Bosta calisma gerilimi v 100
Akim araligi A 5-420
Cevrim orani @ %100 (40 C) A 270
Cevrim orani @ %60 (40 C) A 340
Cevrim orani @ %40 (40 C) A 420
Kullanilabilir elektrotlar mm 1,6-6,0
Standartlar EN 60974-1
Koruma sinifi IP 23
Yalitim sinifi H
Boyutlar mm 500-425-220
Agirhik ke 20

UYARI: Sehir sebeke sisteminin sagladigi aralikta bu cihaz, EN/IEC 61000-3-12 standartlarinin sagladig
sistemin vaat ettigi azami 6z direng z.,, 0,034 e esit veya daha azdir. Gerek duyuldugunda dagitim agi
operatoriine danismak kurucunun veya kullanicinin sorumlulugudur. Bu cihaz sadece enerji kaynagina
baglandiginda z,,., 0,034 araliginda enerji 6zdirencini saglar.

Bu sistem EN/IEC 61000-3-3 standardina gore test edilmistir ve EN/IEC 61000-3-11 standardina uyumludur.

TABLO 2
Model Birim Power Arc 420

Giic tiiketimi kVA 17,4
Gecikmeli sigortasi (12 @ %100) A 16
Cevrim orani @ 40% (40 C) A 420
Enerji baglanti kablosu

Uzunluk m 4

Alan mm? 2,5

Topraklama kablosu
Alan mm 50
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5. KULLANIM SINIRLARI (IEC 60974-1)

Yogun calisma (kaynak yapma) ve bekleme durumunda ( parcalarin ayarlanmasi) kaynakginin kaynak isi
sureksizdir. Tel degisimi ve malzeme temizleme gibi. Kaynakgi enerjiyi toplam kaynak siiresinin %40’inda
guvenli is yapabilecek gibi dlgtlendirebilir.

Toplam kullanim siresi 10 dakika olarak kurala baglanmistir. Calisma diizeni bu dénemin 40% olarak
distinalir. Eger kabul edilen ¢alisma dizenini agilirsa asir sicaklikta makinedeki komponentleri korumak igin
sistem korumaya geger.

Kontrol paneli Gzerindeki ekranda ‘t’ ‘C’ sinyal vermeye baslar.( daha fazla bilgi icin kitapgiktaki MX kontrol
panel ariza sartlarina bakiniz). Isinma kaynakh durmadan birka¢ dakika sonra soguma gerceklesir otomatik
olarak kaynakgi yeniden ¢alismaya baslayabilir.

6. MAKINENIN TASINMASI

Makine gevresine tasima halati baglanir, giivenli sekilde askiya alinarak alttan kaldirilir. Makine gergeve ile
bitin olan bir tagima koluna sahiptir.

Not: Cihazlarin bu tiir tagima ve kaldirma islemi Avrupa standartlarina uygundur. Diger kaldirma ve tasima
islemlerini uygulamayiniz.

7. PAKETIN AGILMASI

Sistemin barindirdiklari:
e Power Arc 420 kaynak Unitesi

Kaynak kablolari veya RTA TIG torcu ( tercihli)

CT 10 taslyici araba ( tercihli)

e  Koruyucu parmaklik (tercihli)

Sistemi aldiktan sonra:

e  Bitin gerekli parcgalari ve kaynak makinesini kutusundan gikarin.

e Makinenin iyi durumda oldugunu kontrol ediniz, eger degil ise acilen satici veya bayi ile iletisime
geginiz.

e  Bitun havalandirma izgaralarinin agik oldugundan emin olun ve yabanci cisimlerin hava dolasimini
engellemesine mani olun.

8. KURULUM-MONTAJ

Givenli kullanimi saglamak icin kurulma islemi dikkatli bir sekilde yapilmalidir. Bu kullanim kilavuzundaki
Ureticinin talimatlarina kullanici kurulum ve kullanim sirasinda uymakla sorumludur. Sistemi kurmadan 6nce
kullanici, galisma sahasindaki muhtemel elektromanyetik problemleri dikkate almalidir.
Ayrica kurulumu asagidakilere yakin yapmaktan kaginmanizi tavsiye ederiz:

e Telefon, sinyal ve kontrol kablolari
Radyo televizyon verici ve alicilar
Bilgisayar ve kontrol 6l¢U aletleri

e Guvenlik ve koruma aletleri.
Kalp pili veya isitme cihazi kullanan kisiler makineyle galismadan once doktora danismalari gerekmektedir.
Cevre sartlari IP 23 S standartlarinin ( IEC 60529 baskisi ) koruma seviyesine uyumlu olmalidir. Bu sistem
gliclendirilmis hava akimi ile sogutulmaktadir, Boylece bu yontem ile hava kolayca emilerek gévdenin disina
atilabilir.
Bu makine IP 23S koruma diizeyine uyumlu olarak insa edilmistir. Bu da demektir ki:

e 12 mm’lik cap araligi ile yabanci kati cisimlerin makine icine girisi engellenmistir.

o 60 derecelik agi orani ile makinenin ylizeyi su puskirtmelerine karsi korunaklidir.

e Suyun sebep olacagi zararli etkilere karsi kaynak makinesin hareketli parcalari hareket halinde test
edilmistir.
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9. ELEKTRiK SEBEKESINE BAGLANTI

Kaynak makinesini giic kaynagina baglamadan o6nce, sebeke degerlerinin makine etiketine uygun olup
olmadigini kontrol ediniz, kaynak makinesinin kapali ‘O’ pozisyonunda olmasina dikkat ediniz.
Makinenin kendi fisini glic kaynagina baglamak icin kullaniniz. Eger fisi degistirecekseniz asagidaki yontemi
uygulayiniz:

e Makineyi glc¢ kaynagina baglamak icin 3 adet iletken faz kablosuna ihtiyag vardir.

e Doérdiinciisii ise SARI YESIL renkte olup, topraklama baglantisi igin kullanihir.
Topraklama terminali mutlaka topraklama kablosu SARI YESiL ile gii¢c kaynagina baglanmalidir.

Makinenin nominal gii¢ voltaji ve azami nominal akim voltajina gore tablo 2 de gii¢ kaynagi gecikmeli sigortasi
icin tavsiye edilen degerler belirtilmistir.

Not: Kullanilan uzatma kablolarin gaplari makine ile birlikte gelen giic kaynag kablosunun caplarindan
kesinlikle daha kiguk olmamalidir.

S sinifini kullanmak demek, makine artan elektrosok sartlarinda kullanilabilir anlamina gelir.

10. KULLANIM TALIMATI

KONTROL VE YONLENDIRME PANELI ( Sekil A )

1. MX 42 kontrol ve yonlendirme panelidir. Kontrol paneli hakkinda detayh bilgi igin kullanma kilavuzundaki
talimatlara yakindan bakiniz.

2. 6 kutuplu uzaktan kumanda baglantisi.

3. Pozitif (+) kutup.

4. Negatif (-) kutup.

5. A¢ma kapama anahtari, O konumunda makine kapali.

6. Kaynak makinesinin gli¢ kablo girisi.

FIG.A

SEKIL A
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11. MMA ELEKTROD KAYNAGI

Elektrod kaynagi, caplari 1,6 mm ile 6,0 mm arasindaki rutil bazik ve selllozik elektrodlar kullanarak,
cogunlukla metalleri kaynatmak igin kullanilir. (Cesitli gelikler vs.)

1. Kaynak kablolarinin baglantisi ( Figur B, Sayfa 9) :

Ana glic kaynagindan makinenin baglantisini kesiniz ve kaynak makinesinin kaynak kablolarini gikis

terminaline baglayiniz ( arti ve eksi uglari ), kaynak pensesi ile topraklamasini yaparak kullanilacak elektrod

cinsine gore kutuplari belirleyiniz. (Figlir B, Sayfa 9) Elektrod Ureticisinin talimatlarina her zaman uyunuz.

Kaynak kablolari mimkin oldugunca kisa olmalidir, birbirlerine yakin olmalidirlar veya konumlari yere

yakin olmalidir. Ayni anda elektrod ve topraklama pensesine asla dokunmayiniz.

2. Anahtardan “1” konumu segerek kaynak makinesini ¢alistiriniz. (Gésterim 5, Sekil A, Sayfa 7)

3. MX 42 kontrol panelinden parametreleri segerek ayarlamalari yapiniz. ( Kullanim kilavuzunu dikkatlice
okuyunuz)

4. Kaynak islemine torcu is pargasina degdirerek baslatiniz. Elektrodu eritmek igin arki diizenli tutmaya
calisiniz. Ust kaplama bir cesit koruyucu kalintidir. Sonra, elektrodu soldan saga dogru hareket
ettirerek kaynak islemine devam ediniz, genelde metal ylizeye 60 derecelik bir aciyla kaynagi yapiniz.

11.1. KAYNAK YAPILACAK PARCA

Elektromanyetik emisyonu dislirmek icin mutlaka kaynak yapilacak parganin topraklama baglantis
yapilmalidir. Kaynak yapilacak parganin topraklama baglantisinin kullanici igin kaza riskinin artmamasina veya
diger elektrikli cihazlarin zarar gérmemesi icin dikkat goOsteriniz. Kaynak yapilacak parganin topraklama
baglantisi gerektigi zaman, kaynak yapilacak parga ile toprak safti arasinda dogrudan baglanti yapmalisiniz. Bu
cesit baglantilara bazi Ulkelerde izin verilmemektedir, kaynak yapilacak parganin baglantisini yapabilmek icin
Ulkenizin yasal diizenlemelerine uyumlu olan kapasitif diizenleyiciler kullaniniz.

11.2. KAYNAK PARAMETRELERI

Tablo 3 kaynak yapilacak parcanin kalinhgina gore, kullanilacak elektrodu secerken bazi genel belirleyici
gostergeleri gdstermektedir. ilgili elektrotlar ile basit celikler ve disik ayarli alasimlarin kaynaginda
kullanilacak akim degerleri tabloda gosterilmistir. Bu veriler gosterge degerleridir, kesin degerler degildir. Kesin
degerler icin elektrot Urreticisinin talimatnamesini takip ediniz.

TABLO 3 TABLO 4
Malzeme Kalinhgi (mm) | @ Elektrod (mm) @ Elektrod (mm) | Akim (A)
15~3 2.0 1,6 30 ~ 60
3~5 25 2,0 40~ 75
e 32 2,5 60~ 110
> 12 4,0 3,2 95~ 140
4,0 140~ 190
5,0 190 ~ 240
6,0 220~ 330

Kullanilan akim kaynak pozisyonuna ve birlestirme sekline baghdir ve kalinliga ve parcanin boyutuna gore
artar.
Kullanilan akimin yogunlugu farkli kaynak sekilleri icin tablo 4’asagidaki kriterler ile gosterilmistir:

e Dizlem igin yikseklik, 6n diizlem ve dikey yiikselen kaynak

e Tavan kaynagi icin ortalama

o Isinmis kiiglik pargalar icin asagi yonli dislk dikey kaynak
Standart celikler icin asagidaki formiil, elektrod kaynaginda kullanilan ortalama akimin yaklasik gosterge
degerini verir.

I= 50x(Pe-1) I= Kaynak akim yogunlugu Ornegin;
@e= Elektrod capi I= 50x(4-1)= 50X3= 150 A
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12. TIG KAYNAGI

Tungsten elektrod ile arc olusturularak, TIG kaynaginda is pargasi tzerine metal eritilir. Flizyon banyosu
ve elektrod, argon gazi ile korunur. Bu gesit kaynak ¢ok ince metalleri kaynatmak icin veya yiksek kalite
istendiginde kullanilir.
1. Kaynak kablolarinin baglanmasi: Figiir C (Sayfa 9)
e TIG torcundaki gaz baglanti noktasina gaz hortumunu, 6teki noktasina argon tiiplinii baglayin ve
agin.
e  Makine kapahyken:
1. Topraklama kablosunu (+) kutuplu baglanti prizine baglayiniz
2. Topraklama pensesini ig pargasi ile birlestiriniz veya is pargasinin destekledigi pas
tutmamis, boyasiz, yagsiz ylzeylere vs.
3. TIG torcunun kablosunu (-) kutuplu baglanti prizine baglayiniz.

2.Kademeli anahtar ile Konum 1 segerek kaynak makinesini ¢alistiriniz. (Poz. 5, Sek. A, Sayfa 7)
3.MX42  kontrol  panelindeki ayarlamalari  yapiniz  ve  kaynak degerlerini  seginiz.
(Kullanma kilavuzunu dikkatlice okuyunuz)
4. Gaz tliplinl aginiz ve gaz akigini TIG torcundaki vana ile ayarlayiniz.
5. Kontak yaparak elektrik arkini atesleyiniz, kaynak akimini ayarlarken ¢abuk ve kararli hareket ediniz. (
lift TIG atesleme ile Sekil D, Sayfa 9)
Kaynagi bitirmek icin:
e  Belirli bir noktaya kadar torcu yavasca kaldiriniz, kaynak akimi yavasca azalip sonlanacaktir.
e Kaynak makinesi otomatik sekilde enerjisini asagiya ¢ekip arc’i sondirecektir.
e Kaynak isini bitirdiginizde torgtaki vanayi ve gaz silindirini kapatmayi unutmayiniz.

2000HAB0

2000HAB1
2000HABS

FIG.D
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13. BAKIM ONARIM

Dikkat: Makine icinde herhangi bir bakim yapmadan 6nce sistemin enerji baglantisini kesiniz.

Orijinal yedek pargalar 6zellikle bu cihaz igin tasarlanmistir. Orijinal olmayan yedek pargalar da makinenin
veriminde dalgalanma veya giivenlik seviyesinde diigme ©ngorilir. Orijinal olmayan yedek pargalarin
kullanimindan dolayi sorumluluk kabul etmemekteyiz.

Bu sistemler tamamen sabittir ve su sekilde ilerler:

. Basingli hava kullanarak periyodik olarak biriken toz ve pisligin temizlenmesi, elektrikli pargalarin
bozulmasindan kaginmak icin tavsiye edilir. Dogrudan dogruya hava tabancasini elektrikli parcalarin tzerine
tutmayiniz

o Asirt 1sinmaya sebep olabilecek, yipranan kablolar veya gevseyen baglantilari ayirt etmek igin
doénemsel bakimlari yapiniz.

14. UZAKTAN KUMANDALAR VE PARCALAR

Power Arc 420 kaynak makinesi ¢ok cesitli uzaktan kumanda aletleri ve aksesuarlari ile kumanda edilebilir :

* 6 kademeli uzaktan kumanda

Bu cihaz galisir hale getirildiginde sadece kaynak akimi uzaktan kontrol edilebilir ( degerler 5 A’dan 420 A’ya
ayarlanabilir) ve bu deger makinenin gostergesinde goriunir. Makine dijital kontrol tnitesi, kontrol tanima
Unitesine sahiptir, boylece sirasiyla hangi tnitenin baglandigini tanir ve islemin yapilmasina izin verir. Uzaktan
kumanda makine agikken veya kapaliyken de baglanabilir.

NOT: En disuk kaynak akimina ulasinca uzaktan kumanda acikken inverteri kapatir, MX kontrol panelinin
bekleme fonksiyonu vardir. (makinenin normal akim fonksiyonunu geri donmek icin uzaktan kumandanin
digmesini cevirmeniz yeterli olacaktir.)

15. SORUN GIDERME KILAVUZU

Sebeke hatlarina atfedilen birgok gligliikler vardir. Bozulma s6z konusu oldugunda islem soyle ifade edilir:
1. Sebeke voltajinin degerini kontrol ediniz
2. Gug kablosunun en iyi sekilde fise ve enerji prizine baglandigini kontrol ediniz.
3. Gug sigortasinin atmamis oldugunu ve gevsemis olmadigini kontrol ediniz.
4. Asagidakilerin de bozuk olup olmadigini da kontrol ediniz:
e  Makineyi besleyen anahtar
e  Duvardaki priz
e  Makine On/Off anahtari

NOT: Makinenin tamiri icin teknik yeterlilikler gereklidir, makinenin bozulmasi s6z konusu oldugunda teknik
servisimizle baglantiya gegcmeniz tavsiye edilir.
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16. KAPAK MONTE VE DE-MONTE YONTEMI

- Asagidaki islemleri de-montaj igin izleyiniz (Sekil E) :

1. Tutamagi baglayan iki vidayi sokiiniz.

2. Tutamaktan kaldirip geriye dogru gekiniz.

3. Dis kapagi aginiz ve Gstteki ti¢ vidayi sékiiniiz.
4. Arka tarafi ¢ozmek icin 6n tarafi iki elinizle itiniz

5. iki elinizle kaldirarak st tarafi ¢ikariniz. Montaj icin de tam tersini

yapiniz.

FIG.E

17. DIJITAL (ARAYUZ) KARTIN YONTEMIi DEGiSiMi

e On panelini baglayan 4 viday sékiiniiz

e  Kontrol kadranini gikariniz

e  Elektronik kontrol kartindaki kablolari sékiiniiz

e  Kiguk destek kolonlarinin vidalarini gikartiniz

e  Elektronik kontrol kartini destek noktalarindan kaldirarak gikartiniz

e  Yeni elektronik kontrol kartini takarken tam tersini yapiniz

GeKaMac® PoWer ARC 420 Kullanim Kilavuzu, 2015
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18. ELEKTRIK DEVRE SEMASI
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19. ELEKTRIK GOSTERGE KISAYOLU

. Elektrik gl kaynagi filtresi

. Uzaktan kumanda baglantisi
. Dis koruma kapasitori

. Sekonder diyodu

. Glg anahtari

. Sekonder induktori

. Primer Ust IGBT modilu

. Primer alt IGBT modilu

. Fan motoru

10. Ana primer trafo (baslangig)

O OO NOOUVIE WNR

11. Ana primer trafo ( bitis )

12. Uzak akim potansiyometresi
13. Primer redresor

14. Yikseltici kart

15. Dijital arayuz karti

16. INVERTER kontrol karti

17. Yardimai trafo

18. Akim dizenleyici

19. Sogutucu termostati

20. Ana trafo

20. RENK ANAHTARI

Ar: Turuncu
Az: Acgik mavi
Bc: Beyaz

Bl: Mavi

GV: Sar! Yesil
Mr: Kahverengi

Nr: Siyah
Ro: Pembe
Rs: Kirmizi
Vd: Yesil
VI: Mor

21. MAKINEDEKiI GRAFiK SEMBOLLERiININ ANLAMI

. Acma /kapama anahtari

. Artan elektrosok riskli cevrede kullanilabilen sistem
. Avrupa Birligi icin serbest dolagim Grlini

. Tehlike! Yuksek voltaj

. Topraklama

. Arti ug baglanti jaki

. Eksi ug baglanti jaki

. Uzaktan kumanda baglantisi

. Uyari isareti

OO NOUVIBE WNR

10. Bu cihazi kullanmadan once kullanim kavuzundaki talimatlari dikkatlice okuyunuz.

1 2

M [S] C€ A +

7 8

+ = | A [
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22. GEKAMAC™ POWER ARC 420 YEDEK PARCALARI

Sira Numarasi Kod Tanim
1 434696 Tutamak
2 439360 Kullanici paneli
3 438888 Potansiyometre
4 352415 Plastik 6n panel
5 403614 Kaynak soketleri
6 419050 Uzaktan kumanda soketi
7 467055 | On etiket
8 420497 Ust kapak
9 352419 Plastik tist kapak
10 438710 On/Off anahtar dugmesi
11 352416 Arka panel
12 427882 Kablo rekoru
13 430757 Kablo rekor halkasi
14 235948 Enerji kablosu

GeKaMac’ PoWer ARC 420 Kullanim Kilavuzu, 2015
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22. GEKAMAC® POWERTECH ViSiON PULSE YEDEK PARCALARI (Devami)

15 | 449499 Ust pano

16 |[427667 EMC filtresi

17 413541 Yardimci kablolar

18 | 455508 Giris dogrultucusu

19 486380 Fan motoru

20 |466144 Fan motoru destek panosu
21 404935 Baz

22 286034 Primer IGBT blogu

23 | 352412 Yan kapak yuvasi

24 435760 On/Off anahtar

25 |484919 Yardimci trafo

26 481407 Trafo

27 | 481952 Akim dizenleyici (akim trafosu)
28 |413619 Akim diizenleyici kablosu
29 |418872 Dis sogutucu montaji

30 |240231 Induktor (sok bobin)

31 |478846 Cikis sogutucu termostati
32 423236 Sekonder gii¢ diyodu

GeKaMac’ PoWer ARC 420 Kullanim Kilavuzu, 2015
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22. GEKAMAC® POWERTECH ViSiON PULSE YEDEK PARCALARI (Devami)

T E

DISFLAY

ENCODER

— -
SRS
nTx DOUBLER Rl O
33 377089 Dijital arayliz PCB
34 454150 Encoder
35 240470 Primer inverter montaji
36 377087 Coklayici PCB (doubler)

23. YEDEK PARGA SiPARISi

Yedek parga sorusturulmasi icin asagidakilerin ifade edilmesi gerekir:
1. Parc¢anin kod numarasi
2. Cihazin tiri
3. Makine etiket bilgileri
4. Cihazin seri numarasi
ORNEGIN :

N.2 PARCANIN KODU NUMARASI n.435760- POWERARC 420 400V 50/60 icin
Hz- SERi NUMARASI

GeKaMac® PoWer ARC 420 Kullanim Kilavuzu, 2015
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FROSER KAYNAK - 1220001330

ADRES: [KITELLI 0.5.8. DEMIRCILER 5AN.5iT. C1. BLOK NO:198 BASAKSEHIR/ISTANBUL

TEL: 0{212)549 50 70 / CEP:{0{530) 783 67 97 EMRE AYAR

MAIL: info @froser.com.tr

ISTANBUL AVRUPA

- 1210000027

ADRES: DOLAPDERE SAN. SIT. 2. ADANO:20 IKITELLI/ASTANBUL

TEL: 0(212)549 57 91/ 0[533) 685 14 64 VEYS POLAT/ 0542} 673 02 81 GOKHAN KAHRAMAN

| MATL: tekbenkaynak@hot mall com

ISTANBUL AVRUPA

- 1210000099

ADRES: [KITELLI OSE MAH SEFAKEY 3 BLOK 5K, SEFEKOY SAN. 3, BLOK NO:12 IKITELLI/ISTANBLUIL

TEL: 0{212)671 4853 / 0(530) 051 39 37 MUSTAFA CORUT

[WATL: mustafa_corut@hotmall.com

ISTANBUL AVRUPA

GELISIM KAYNAK TEKNIG] - 1220001402

ADRES: H.RIFAT PASA MAH. YUZER HAVUZ 5K, KAT:4 PERPATIC, MRKZ, B BLOK OKMEYDANI/ISTANBLIL

TEL; 0212 22120 34

[MATL:

ISTANBUL AVRUPA

ENES KAYNAK TEKNIK - 1220008040

ADRES: IKITELLI 0.5 B. AYKOSAN SANAY] SITES| CARS! BLOK 7. GIRIS ND:273 BASAKSEHIR/ISTANBUL

TEL:0(212)671 01 16/ D[536) 369 53 78 NIVAZI OZLICAK

[MIATL: nyzozucak@gmail.com

ISTANBUL AVRUPA

ESRICKATNAK 1720008340
ADRES: AYDINLI MAH. MELODI SOK. NO:2/43 TUZLAJISTANBUL

TEL: 02165934846 / 05305931407 Dm Bey-0530918 79 26 Hatice Hn.
MAIL: Eskicl KAYNAK <eskicikaynak@gmall com:>

ISTANBUL ANADOLU

T - 1210000059

ADRES: MESCIT MAHALLES| DEMOK TESI B9 BLOK NO:25/26 TUZLA/ISTANBLUL

TEL: 0216 394 06 38

[MATL: Brizma Teknik Hirdavat =prizma@prizmanirdavat.com. i

ISTANBUL ANADOLU

GORSEL KAYNAK TEKNIGI - 1210000047

ADRES: ESKi YAKACIK CAD.NO:37/A.. KARTAL/ISTANBLIL

TEL: 0216 330 14 00

[MAIL: Garsel Kaynak Teknigi <info@gorselkaynak.com>

ISTANBUL ANADOLU

POYRAZ KAYNAK - 1220007391

ADRES: HURRIVET MAH, 9. SOK. NO:18 ALTINOVA CAVUSCIFTLIG] KDY ALTINOVA/YALOVA

TEL: 7278

|MATL: Poyraz Kaynak <poyrazkaynakhi rdavati@gmail.coms

YALOVA

CAGRI KAYNAK - 1220007331

ADRES: CUMHURIYET MAH. PAZAR YOLU CAD. NO: 44 iC KAPI NO: 12 ALTINOVA/YALOVA

)
=]

TEL: 0507 905 1595

[MAlL: hagim cagn <cagrikaynak? 7 @gmail.com>

YALOVA

[ - 1210000049

ADRES: NILUFER TICARET MERKEZI 64.50K.NO:2

-
o

TEL: 02244432374

[MATL kaynak merkezi satig <satis@kaynakmerkezi.com.tr>

BURSA

- 1210000016

ADRES: ALAADDINBEY MH.CIFTLIK CD. MESE-6 ISMERKEZ NO:5/K...

TEL: 0224 251 14 B9

[MATL: Elkaysan <info@elkaysan.com=

BURSA

TEKNIK KAYNAK

ADRES: PASA ALANI MAH. CUMHURIYET CAD. NC:220 Cig KAPI NO:3

-
w

TEL: 0545 595 42 07 GULTEKIN CETIN

[MIATL: Teknikkaynak LO@ gmail.com

BALIKESIR

MERIC HIRDAVAT

ADRES: Yesiltepe Mahallesi Modern Sanayi Sitesi 8035. Sokak No: 15 -17 Erenler { SAKARYA

MAIL: satis@hirdavatburda.com
't CE ]

SAKARYA

ADRES: SAN_MAH.FIRAT.SOK. NO:14/3 KORFEZ SAN_SAN.SIT.KUZEY KAPI KARSISI

TEL: 0262335 3593-0532567 0649  FAX:0262 3353593

KOCAELI

|MATCertuncmakina@hotmall.cam
WTEKU.I. MAKINE

ADRES: TEKSAN SAN.SIT, E-3 BLOK NO:24 ESKISEHIR

TEL: 0222 22803 43 - 532 204 16 66 ENDER \'E“ISI(UL FAX:0222 228 03 43

|MATL: yetiskulmakina@hotmail.com

ESKISEHIR, KUTAHYA,BILECIK

OZTURK KAYNAK

ADRES: DURAK MAH, KUNT SOK.NO:2/(A

TEL: 02762040020

™AL Yusuforturk03d@gmail .com

USAK

ZARIF KAYNAK

ADRES: YENI SAN.SIT.2 BLOK NO:43 ISPARTA

TEL: 02462189196 -FAX:024222794 10

ISPARTA,BURDUR

| MATLzarit_kaynak@hatmail.com
YILDIZ TEXNIK MAKINA
ADRES: SUMER MAH_ 27, SOK_ ND:38/1

TEL: 0258 268 94 62 / 0507 04922 66 MUHAMMET CIRAK

{MATL: yil Kina@hotmail.com

DENIzLI




DELTA KAYNAK MAKINA

ADRES: 1,SANAYI SITESI 163 SOKAK NO:239 MERKEZEFENDI / DENIZLI

TEL: kaynakci_omer@hotmail.com
m‘i‘rl‘“‘ﬂm‘fg"m E 053335522 11 FAN 05332333752

20 DENizL
TEL: 0258 2612007 0541553 0595
|MAIL: deltakay-mak@outiook.com
AYHAN TEKNIK
21 |ADRES: SIMER MAHALLES] 3. SANAY! SITES| 25.CADDE NO:101 MERKEZEFENDI / DENIZLI DENIZLI
TEL: 0258251 7816 0535 281 6050
ATL: ayt knikservis@hotmail .com
SERENJMAKINE
22| ADRES: Egemenlik mah.KEMALPASACAD.153. 50K NO:3 ERIM SITESI ISIKKENT iZMiR
TEL: 02324363678 -0532 200 79 00-0532 241 95 66-0530 404 49 24
L engin@cerenmakina.com
IZTEK KAYNAK
23 | ADRES: Rafet Pasa Mah, 5176 5ok, No: 9/a Bornova/iZMiR iZMiR
TEL: ADEM BULUT : 05335082092 - BEKIRSERBEST = 0530 992 54 85
|MATL: iztekdaynak@gmail.com
CELIK KAYNAK
24 |ADRES: 1. SAN, SITES| 2824 SOK. NO-27/8 CARFI I MERKEZI.. Kanak/IZMIR iZMIR
TEL: 02324334494 G5M:0541 253 53 50 Yusuf CELIK
[MATL tarc_35 il.com
o | ADRES: MRK 4155 50K NO:39/A KONAK/IZMIR IZMiR
TEL: 0(232)2544973
satapkaynal otmall.com
AYAZ TEKNIK
e | ADRES:ATATORK SAMAYIT SITES] 7 EYLUL MAHALLESI 5554 SOKAK ND:61 TORBALL/IZMIR .
TEL: 0{554) 335 06 75 Eyvas AVCI
[MATL: ayarteknikmakina@gmall.com
KAYNAK
77 |ADRES: EMIN IS HANI 1203 SK.NO:E/C.. iZMIR
TEL: Belgin <belgin@mtskaynak.com=
|MATL: 0237 459 44 32
i
. | ADRES: ZEYBEK MAH. 1521 SOK. NO: 31,7 EFELER/AYDIN AYDIN
TEL: 0546 453 78 12
[MATLinfo@ i net
5 | ADRES: 75. YIL MAH. KESS 5307 SOKAK, NO:113/A MANISA
TEL: (0236) 233 76 23 - (0545) 831 32 96
{MATL:
KEYVAN TEKNIK SERVIS
30 |APRES: IVEDIK ORG.SAN,1438,50K.NC:24 OSTIM ANKARA ANKARA
TEL: 03123956517-05335296357
[MATL:keyvanteknik@hotmail.com
BiLiM ELEKTRIK
a3 ADHIES: 1.5C|K.ARM;AGAN PASAI NO:1023/18 OSTIM / ANKARA ANKARA
Ia% é él imel eEt rli.gﬁ@gmaﬂ'.cnm
1D, STI.
32 | ADRES: TURGUT OZAL MiAH. 1953 CAD. NO-22/D ASTOR i§ MERKEZI YENIMAHALLE/ANKARA ANKARA
TEL: 312 354 0206
[MATL:
DESTEK KAYNAK
33 | ADRES: OSTIM DSB 1246 CADDE NO:18 ANKARA ANKARA
TEL: 0312 354 8181
[MATL:
CAG TEKNIK MAKINA
ADRES: TASYAKA MAH. 261. SOK. NO:13 FETHIYE
3476l 0532 795 8035 MGLY
[MmAIL ikmakina@hotmail.com - yusufbesbas@hotmail.com
YENI GZTAS TIBBI
3 [ ADRES: SANAYI MAH. 3223 SK. (35. BLOK) NO:1/1 Isparta Merkez ISPARTA
TEL: 02462233981
WAL yenlozta@gmanl.com
—'_W
2 | ADRES: SEYRANTEPE MAH, SANAY] SITES| 26 SK. 07O SANAYI SITES| ND:S |¢ KAPI NO:6 TUSBA/NVAN VAN
s ebincmakina@hotmail.com
; T6581434 ADEM BEY : U542 697 1194
OMSER TEKNIK DESTEK ADANA
37 |ADRES: YESILOBA MAH, 46023 SOKAK NO:11/ASEYHAN / ADANA MERSIN
TEL: 03224289223 4289294 -4289223  cep:05322609653  fax:03224289222 HATAY
[WAIL: servis@omser.com.tr_murat@omser.com.tr QSMANIYE
MAKSAN BOBINAI
ADRES: ATATURK SAN.SIT.11.BLOK NO:6 DIYARBAKIR
38 MAN
TEL:  04122376847-05337775704  FAX:04122383169 DIVARBAKREAT Mz
: maksanbobinaj@hotmail com
E
1 | ADRES: F.CAKMAK MAH. HUDAI CADDES| 10563. 50K NO:46 KARATAY/KONYA KONYA




KOC MAKINE

oo | ADRES: FATIH MAH. BOZKOY SOK. NO:29 IC KAP| NO:1 SELCUKLL/KONYA

TEL: 0(282)99917 !'-I. / 0[534)516 3443 “Arda AZGULER"

MAIL com

KONYA
TEL: SADRETTIN KOC : 0(332) 23347 72
|MAIL: kocmakine@hotmall.com
OFLAZ KAYNAK - FARUK OFLAZ
ADRES : FEVZI CAKMAK MAH.10642.5K, NO-73 D:1
£ TEL : 05306484545 KONYA
[MAIL: info@oflazkaynak.com
ADRES : HAMIDIYE MAH. 737, SOK. ABLOK NC:32
42 MAN
TEL : 0554} 847 90 66 KARA
MAIL: ({553] B27 50 66
CALIKOGLU BOBINAI URUNLER]
ADRES: SANAY] MAHALLEST 60031 NOLU CAD MO 1 SEHITKAMIL/GAZIANTER
= TEL: 0532 297 19 27 Hakan Usta GAZIANTER
[MATL: calikoglubobina) @hotmal.com
a4 |ADRES: YENI MAH. YURTSEVER CAD. ND:52 KAPI NO:52 SAMSUN
TEL: 036222812 14/0535 766 77 38
caliskanbobinaj otmail.com
ac PADRES: MIMARSINAN MAH. CORLIM SAN, SITESI, 15. CAD NO:5 € CORUM
TEL: 0364 234 68 B4
|MAIL: emekbobinaj@hotmail, com
TEKNIK ELEKTRIK BOBINAJ TRABZON
a6 ADRES: SANAYI MAH.DEGIRMEN SOKAK 25 / TRABZON RIZE
TEL: davut.kol@hatmail.com ARTVIN
|MAIL: 026232552 26 -0543 763 1950 FAX: w
SAHIN BOBINAI VE MAKINE
a7 ADRES: Istiklal caddesi no:154 BIGA-CANAKKALE GANAKKALE
TEL: 02863161171-05326768193
[WIATE:
an | ADRES: Sznayi Sitesi 11. Sok. no:38 Elang ELAZIE
TEL: 04242242437 0532684 0423 FAX:
IL: cahitcaklr, gmatl.com
ADS METAL MAKINA
a0 | ADRES: Cavugoplu Mah, Hancilar Sk. No:6 Yesl lyurt/Malatya MALATYA
TEL: 0{422)336 15 15 Burak Bey : 0542 849 19 64
[maf:
TOLGA MAKINE
ADRES: 1.Lalapags Mahallesi Cennet Gesme Sokak Yagam Apt. No:B/E Yakutiye ERZURLIM
ch TEL: 0442 23563 64 CEP: 0538 57863 64 ERzURYM
[MATL: tolgamakine@hotmail.com
51 ADRES: Anbar mahallesi demirciler sitesi 26.cadde No. 57 melikgazi Kayseri KAYSERI
TEL: 05376311675 TEL:D3523115675
| MAIL:hayati_adi com
52 ADRES: Cumhuriyet i Sanayi Sited 680. Sokak No:91 hMuratpasa /ANTALYA ANTALYA
TEL:r0532 524 14 87 Tel:0242 3465876
{malL: Info@fazmakina.com.t
Ustln BOBINAI
5 ADRES: Orhangazl Mah, Elbistan San, Sit. 15. Blok Elblstan, Kahramanmarag R A
TEL: 0344413 6493 T
[MmaiL:
ELECTRO-CENTER
54 ADRES: Bahseﬁevle! mah. Trabzon cad, Hasel apt alti No: 116/5 Dulkadiws'lu = K.MARAS -
TEL: 034423600 96— 0532 :-sz 2230 FAX:0344 2360145 ¥,
MAIL: elect, com
= | ADRES: inan Mahalles Biilent Ecevit Bulvan No:210-212 Corlu/TEKIRDAG TEKIRDAG




25. GARANTI SARTLARI

i. Garanti sliresi, kaynak makinesinin teslim tarihinden itibaren baslar ve 2 yildir.

Kaynak makinesinin garanti siiresi igerisinde arizalanmasi durumunda tamirde gecen siire garanti suresine
eklenir. Kaynak makinesinin tamir sliresi en fazla 20 is giinidir. Bu slire, kaynak makinesinin servis istasyonuna,
servis istasyonunun olmamasi durumunda sirasi ile kaynak makinesinin saticisi, bayiisi, acentesi, temsilciligi,
ithalatgisi veya imalatgisindan birine teslim edildigi tarihten itibaren baglar.

Kaynak makinesinin garanti siresi icerisinde gerek malzeme ve iscilik, gerek montaj hatalarindan dolayi
arizalanmasi halinde, iscilik masrafi, degistirilen parga bedeli ya da baska herhangi bir ad altinda higbir Gcret
talep edilmeksizin tamiri yapilacaktir.

ii. Kaynak makinesinin; teslim tarihinden itibaren garanti sdresi icinde kalmak kaydi ile iki yil icerisinde, ayni
arizayl Ucten fazla tekrarlamasi veya farkh arizalarin besten fazla ortaya ¢ikmasi sonucu, maldan
yararlanamamanin sireklilik kazanmasi, tamir icin gereken azami siirenin asilmasi, servis istasyonun mevcut
olmamasi halinde sirasi ile satici, bayii, acentesi, temsilciligi, ithalatcisi veya imalatgisindan birinin
diizenleyecegi raporla, arizasinin tamirinin miimkin bulunmadigl belirlenmesi durumlarinda, Ucretsiz olarak
degistirme islemi yapilacaktir.

iii. Kaynak makinesinin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullanilmasindan kaynaklanan arizalar
garanti kapsami disindadir.

iv. Garanti Belgesi ile ilgili olarak ¢ikabilecek sorunlar igin Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanhgi, Tiketicinin ve
Rekabetin Korunmasi Genel Midirligi'ne bagvurulabilinir. GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.'nin verdigi garanti,
miinhasiran irettigi makinelerin yapiminda kullanilan parcalarin malzeme ve iscilik kusurunun GEDIK KAYNAK
SAN. TiC. A.S. tarafindan da kabul edilecek teknik bir heyetge tespit edilmesi halinde s6z konusudur. S6z konusu
garanti, kullanim esnasinda sarf edilen malzemeleri (sase ve kaynak penseleri, kontak meme, nozul, torc spirali,
tel yolluklari, tel siirme makarasi, ampul, sigorta vb.) kapsamaz, bu sarf malzemeleri ile kaynak malzemeleri
garanti kapsami disindadir.

v. Garanti kapsamindaki Grlinlerde herhangi bir kusurun ortaya ¢ikmasi halinde misteri veya kullanici derhal ve
yazili olarak GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.’ye arizalanan makinenin arizasini, makinenin adini, seri numarasini,
fatura tarihini ve fatura eden firmanin adini bildirmek zorundadir. GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S. kendisi icin en
uygun sekilde, ya kendi fabrikasinda, ya misterinin atdlyesinde ya da yetkili satis sonrasi servisin atélyesinde
makinenin tamirini bedelsiz olarak yapar veya yaptirir. Misterinin yukarida belirtilen belgeleri gdéstermemesi
halinde ilgili makinenin kendi deposundan ¢iktigi tarihi baz alarak 15 aylik bir stireyi garanti kapsaminda sayar.

vi.GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.” nin yukarida belirtilen, garanti kapsamindaki triinlerin kusurlu olmasi halinde
bedelsiz tamiri disinda, makinelerde meydana gelebilecek arizalar yliziinden olusabilecek is kaybi veya imalat
kaybi gibi konularda herhangi bir sorumlulugu s6z konusu degildir.

vii. Makinenin, kullanim kilavuzunda belirtilen ortamlara uygun olmayan bir ortamda c¢alistiriimasi, uygun olmayan
sartlarda depolanmasi, GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.markasi, aksesuari ve sarf malzemeleri disinda aksesuar ve
sarf malzemeleri kullanilmasi ve makinenin miisteri tarafindan tamir edilmeye calisiimasi hallerinde GEDIK
KAYNAK SAN. TiC. A.S.’nin garantisi gegersiz olacaktir.
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Gedik Kaynak Makineleri
KAYNAK MAKINESI
GARANTI BELGESI

MAKINE BiLGILERi

Makinenin Markasl e e e s eraan
Makine Modeli L ettt be st st et e te st e srbesans
Makine Bandrol ve Seri No L ettt be st st et e te st e srbesans

TUKETICi BiLGILERi

Firma Bilgileri D et et et eteeteste st e n e teraeraetens
Yetkili Adi-Soyadi D ettt et ete st ste s aea e teraetans
Telefon et e et e et r e e ene
Makinenin BulundUgu Adres : ......ceceveienesesieeseeeressee e se e s seens
Makinenin Bulundugu il D 1o
Mail Adresi et e s @i

imza /Kase

SERVIS BiLGILERi

Yetkili Servis Adi L e e et e e e
Kurulumu Yapan Ad-Soyadi e
Kurulum Tarihi Do A f et
Garanti Baslangig Tarihi D ettt ee et te et et et et ateete st ste e eanatertarans
Garanti Bitis Tarihi L e ee e et et et s e e e ne e st eee

imza / Kase

UYARI: iki kopya olarak hazirlanmis olan Garanti Belgesinin gecerli olabilmesi icin her iki niishanin da
tarafinizca ve Yetkili Servis tarafindan imzalanmasi gerekmektedir. Garanti belgesi imzalanmadan 6nce,
her iki kopya lizerindeki makine seri numaralarinin ayni oldugunu kontrol ediniz

www.gedikkaynak.com.tr
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Gedik Kaynak Ankara Caddesi

No : 306 Seyhli 34906 Pendik, Istanbul / Tilrkiye
T+90216 378 50 00 F +80 216 378 20 44
gedk@gedik.com.ir
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